Tehni¢ka dokumentacija — sustav za pranje posuda

TEHNICKA DOKUMENTACIJA

Predmet nabave: Oprema za kuhinju KBD

1. UVODNE NAPOMENE | OPCI ZAHTJEVI

Ova tehnitka dokumentacija sastavni je dio Dokumentacije o nabavi i propisuje minimalne
tehnicke karakteristike predmeta nabave. Sve navedene tehnitke karakteristike, dimenzije,
kapaciteti, materijali, norme i ostali parametri predstavljaju minimalne zahtjeve narucitelja,
osim ako za pojedinu stavku nije izri€ito drugacije propisano (oznakama ,minimalno",
»-maksimalno", ,priblizno" ili tolerancijom).

U skladu s ¢lankom 280. Zakona o javnoj nabavi (NN 120/16, 114/22; dalje: ZJN 2016),
tehnicke specifikacije propisane su tako da svim gospodarskim subjektima omogucuju jednak
pristup postupku javne nabave i nemaju za ucinak stvaranje neopravdanih prepreka trziSnom
natjecanju.

Ako su u tehni¢kim specifikacijama navedene norme, tehni¢ka odobrenja ili tehnicke
specifikacije, svako takvo upuéivanje smatra se popracenim izrazom ,ili jednakovrijedno" u
skladu s ¢lankom 281. stavkom 4. ZJN 2016. Ako se na bilo kojem mjestu u dokumentu
pojavljuje upucivanje koje bi se moglo tumaditi kao naziv marke, izvora, postupka, zastitnog
znaka, patenta, tipa, podrijetla ili proizvodnje, takvo upucivanje smatra se popra¢enim izrazom
Lili jednakovrijedno"”, a ponuditelji mogu ponuditi jednakovrijedno rieSenje.

Ponuditelj je obvezan u ponudi, bilo kojim prikladnim sredstvom (ukljuéujuéi sredstva
dokazivanja iz €lanka 213. ZJN 2016 — tehni¢ku dokumentaciju proizvodaca, tehnicke listove,
certifikate akreditiranih tijela za ocjenu sukladnosti i sl.), dokazati da nudeni predmet
zadovoljava propisane minimalne tehnicke karakteristike, odnosno da na jednakovrijedan
nacin zadovoljava zahtjeve definirane tehni¢kim specifikacijama.

Sve mjere izrazene su u milimetrima (mm), osim ako nije drugacije navedeno. Sve elektricne
snage izrazene su u Kkilovatima (kW). Sve tolerancije podrazumijevaju standardna
proizvodacka odstupanja, osim ako je tolerancija eksplicitno propisana.

2. POZICIJA 10 — TRANSPORTER POSLUZAVNIKA (POVRATNI
DIO)

Koli¢ina: 1 komad

2.1. Opis pozicije
Transporter s povratnim sustavom za posluzavnike, izvedba s dvostrukim okruglim

transportnim remenom (dvokabelna izvedba) ili jednakovrijedno rjeSenje koje osigurava istu
funkcionalnost (kontinuirani prihvat i centrirani povrat posluzavnika).

2.2. Tehni¢ki parametri
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» Kapacitet povrata: minimalno 14 posluzavnika u minuti.

* Veli€ina posluzavnika: maksimalno 530 x 370 mm; minimalno 425 x 325 mm.
* Oblik posluzavnika: pravokutni.

» Maksimalno dopusteno opterecenje: 5 kg/m duljine.

2.3. Sekcija za povrat posluzavnika

+ Duljina sekcije: priblizno 2.500 mm (tolerancija £50 mm).

- Sirina tijela transportera: priblizno 500 mm (tolerancija +20 mm).

* Visina transportera (radna visina): 915 mm (tolerancija £20 mm).
U podrucju povrata posluzavnika koristi se sustav kruznih trakastih transportera duz cijele
duzine transportnog sustava ili jednakovrijedno rjeSenje koje osigurava neprekidan i centriran
povrat duz cijele duzine transportnog sustava. Transportni stol mora biti opremljen plasti¢nim
vodilicama za posude s obje strane, izvedenim tako da je njihov polozaj prilagodljiv veli€ini
posluzavnika radi omoguc¢avanja jednostavnog i centriranog povrata.

Tijelo transportera mora biti otvoreno s donje strane, povratni bi-kabeli koji se pomi¢u unatrag
moraju biti vidljivi i poduprti profilima od nehrdajuceg Celika ili jednakovrijedno.

Posluzavnici se moraju prenositi pomoc¢u dvije kontinuirane (beskonacne) bo¢ne okrugle
transportne trake izradene od poliuretana ili jednakovrijednog materijala. Radi sprje€avanja
trzanja posluzavnika tijekom transporta, trake moraju imati ojacanu jezgru (npr. od poliestera
ili jednakovrijednog materijala).

Tijelo transportera mora biti postavljeno na nogice od nehrdajuéeg €elika ili jednakovrijedno,
izvedene od kvadratnih cijevi presjeka priblizno 40 x 40 mm (tolerancija 5 mm) ili
jednakovrijedno.

2.4. Sekcije transportnog stola

» Transportni stol s vodilicama posluzavnika obostrano, visine vodilica 50 mm; duljina
priblizno 2.500 mm.

* Transportni stol s usponom radne visine s 915 mm na 1.065 mm.

* Kirivulja od 90°.

» Transportni stol s vodilicama posluzavnika obostrano, visine 50 mm; duljina priblizno
1.460 mm.

» Transportni stol s vodilicama posluzavnika obostrano, visine 50 mm; duljina priblizno
500 mm (s udubljenjem za smanjenije tijela transportera na visinu od 50 mm).

» Transportni stol s vodilicama posluzavnika obostrano, visine 50 mm; duljina priblizno
1.040 mm (s udubljenjem za smanjenje tijela transportera na visinu od 50 mm).

2.5. Pogon i upravljanje

» Pogon za dvokabelni transporter (ili jednakovrijedan): nazivna snaga priblizno 0,55
kW po jedinici, 2 jedinice.

» Upravljacki ormar transportera u zastitnoj izvedbi, otporan na prskanje vode
(minimalna razina zastite 1P44 ili jednakovrijedno).

2.6. Dodaci

« Glavni prekida¢ nazivne struje 32 A.
* Mehanicki krajnji prekida¢ za ogranienje visine, uklju€ujuéi upravljacku jedinicu s
funkcijom uklju€ivanja/iskljucivanja i hitnog zaustavljanja.
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» Tipkalo za hitni stop (E-STOP) na nosacu.

3. POZICIJA 20 — MAGNET ZA PODIZANJE PRIBORA ZA JELO

Koli¢ina: 1 komad

3.1. Opis pozicije
Uredaj za magnetsko podizanje (transport) magnetiziranog pribora za jelo, u potpunosti

izraden od nehrdajuceg Celika ili jednakovrijednog materijala otpornog na korozivne uvjete
prostora za pranje posuda.

3.2. Tehnicki parametri

» Sustav trajnih magneta sa visokokvalitetnim materijalom za trajne magnete sa
smanjenjem magnetske sile u 10 godina manje od 1% (proizvodac¢ jam¢i svojstvo
prema svojoj tehni¢koj dokumentaciiji).

» Maksimalna dubina prolaska posluzavnika ispod magnetskog sustava: 30 mm.

* lzveden kao transportni magnet za prijenos pribora za jelo na transportnu stazu
perilice posuda.

* Duljina: priblizno 983 mm (tolerancija £20 mm).

«  Sirina: priblizno 436 mm (tolerancija 20 mm).

* Broj pojaseva za prikupljanje: 1.

* Pogonski i zatezni valjak izvesti koriste¢i kugli¢ne lezaje od nehrdajuéeg Celika ili
jednakovrijedno.

» Pogonski valjak s integriranim bubanj-motorom koji ne zahtijeva redovito odrzavanje
(ili jednakovrijedan pogon).

+ Priklju¢na snaga pogona: priblizno 0,37 kW.

» Pojas za prijenos pribora izraden od plastike otporne na deterdZente i temperature
pranja (ili jednakovrijedno).

« Zastitna kapa magnetskog valjka.

3.3. Demagnetizator

Sustav mora ukljudivati integrirani ploCasti demagnetizator za demagnetizaciju pribora za jelo
nakon magnetskog podizanja, ugraden u tijelo od nehrdaju¢eg Celika ili jednakovrijedno.
Razlog: izbjegavanje medusobnog privliatenja predmeta pribora za jelo nakon podizanja, sto
moze negativno utjecati na rezultat pranja.

3.4. Zahtjevi za pribor za jelo (informativno)

* Pribor mora biti magnetski podiziv (provjerljivo magnetskim testom).
* Maksimalna teZina pojedina¢nog pribora: 75 g.

* Maksimalna duljina pojedinaénog pribora: 210 mm.

* Rubovi zlica moraju biti neostri.

3.5. Elektri¢ni priklju€ak
» Trofazna struja 3 NPE 400 V, 50 Hz.

3.6. Poklopac
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» Poklopac za podizanje pribora s Sarkama, izraden od nehrdajuéeg Celika kvalitete
najmanje 18/10 (npr. AlSI 304) ili jednakovrijedno.

4. POZICIJA 30 — DOVODNA JEDINICA POSLUZAVNIKA

Koli¢ina: 1 komad

4.1. Opis pozicije
Jedinica za automatsko ulaganje (preuzimanje) posluzavnika, posuda, pribora za jelo s

povratnog transportera (Pozicija 10) i njihovo dovodenje na ulaznu transportnu stazu perilice
posuda, sa svim upravljaékim uredajima za sinkroni rad s pokretnim trakama stroja.

4.2. Tehnic¢ki parametri
» Konfiguracija: kut od 90°, dimenzije podruc¢ja zakretanja priblizno 620 x 620 mm.
* Duljina jedinice: priblizno 870 mm (tolerancija £20 mm).
* Visina transportera (radna visina): 1.065 mm (tolerancija £20 mm).
* Predvidena za jednu veli€inu posluzavnika navedenu u Poziciji 10.

4.3. Elektric¢ni prikljucak
* Trofazna struja 3 NPE 400 V, 50 Hz.

5. POZICIJA 40 — PERILICA POSUDA S VISE SPREMNIKA
(TRACNA PERILICA)

Koli¢ina: 1 komad

5.1. Opis pozicije
Stroj izveden kao automatska tracna perilica posuda za pranje posuda, pribora za jelo i

posluzavnika u skladu sa zahtjevima norme HRN EN 17735 ili jednakovrijedno (ili novije
izdanje navedene norme).

5.2. Osnovni parametri stroja

* Radna visina: priblizno 920 mm (tolerancija £20 mm).
» Iskoristiva Sirina prolaza: minimalno 1.220 mm.

» Iskoristiva visina prolaza: minimalno 585 mm.

* Ukupna duljina stroja: maksimalno 9.840 mm.

» Kontaktna duljina (ukupno vrijeme kontakta s sredstvima za pranje i ispiranje):
minimalno 3.750 mm.

* Vrijeme kontakta sukladno HRN EN 17735 ili jednakovrijedno: minimalno 2 minute za
posude i pribor, minimalno 3 minute za posluzavnike.

» Kapacitet stroja: minimalno 14 posluzavnika u minuti.

5.3. Podjela iskoristive Sirine pojasa (transporta)

« Sirina staze za posude: minimalno 640 mm.
- Sirina staze za pribor za jelo: minimalno 150 mm.
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« Sirina staze za posluzavnike: minimalno 380 mm.

5.4. Konstrukcija i materijali

Stroj mora biti izveden u modularnom dizajnu. Osnovni konstrukcijski materijal: nehrdajuci
Celik kvalitete EN 1.4301 (AISI 304) ili jednakovrijedno, potpuno oblozen.

Stroj mora imati:

» stope podesive po visini;
* ruke za pranje s mlaznicama otpornima na zacepljenje;

» sve ruke za pranje i ispiranje, kao i mlaznice, izradene od nehrdajuéeg Celika ili
jednakovrijedno;

» plasti¢ne dijelove izradene od materijala otpornog na deterdzent;
* pumpe za pranje od nehrdajuceg Celika, s impelerima i uzlaznim cijevima od
nehrdajuceg Celika ili jednakovrijedno;
«  Celi¢ni remen sjekira od nehrdajuéeg &elika minimalno @ 8 mm.
Vrata za CiSéenje moraju biti izvedena kao dvostjenska, izolirana klizna vrata za pristup
unutrasnjosti stroja, kao i sigurnosni prekida¢ na vratima koji iskljuCuje pumpe ako se vrata

slu€ajno otvore s kompenzacijom tezine .

Svi odvodi, vodovodne cijevi i elektriéni vodovi unutar sustava za pranje posuda moraju biti
dovedeni do jedne prikljuéne to¢ke. Razmak konstrukcije od poda: minimalno 150 mm. Veliki
otvori za CiS¢enje moraju biti odgovarajuce dimenzionirani s automatskim nadzorom.

5.5. Toplinska izolacija

Konstrukcija stroja mora biti odgovarajuce toplinski izolirana. Ru¢ke vrata moraju biti termicki
izolirane.

5.6. Sustav samociscéenja

Tijekom pranja, dno dijela za ulaganje mora se kontinuirano ispirati procesnom vodom radi
sprjeCavanja zadrzavanja ostataka hrane. Otpad od hrane mora se prikupljati u uklonjivom
situ. Posebno postavljene mlaznice moraju trajno Cistiti poklopce spremnika, straznje stijenke
spremnika i unutradnjost vrata procesnom vodom.

Po zavrSetku pranja mora se automatski pokrenuti program ispiranja koji koristi vodu iz
spremnika, pri Eemu se koristi jedno punjenje zavrdne zone ispiranja s pumpom. Prljava voda
mora se ispustiti putem sustava filtracije, pri ¢emu se voda cikliCki pumpa iz Cistog u necisto
podrucje sve dok stroj ne bude potpuno prazan. Istodobno se sustav za povrat topline mora
automatski oc€istiti. Komponente koje se €iste ruéno moraju biti jasno oznacene i prikazane u
uputama za rukovanje.

5.7. Upravljanje spremnikom

Voda se mora kroz sustav filtracije usmjeravati izravno u spremnik, bez nekontroliranog
kaskadnog protoka, kako bi se uz odgovarajucu kontrolu razine sprijeCio gubitak vode i
nakupljanje zaostataka.
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5.8. Sustav suSenja zrakom

Stroj mora osigurati ucinkovito suSenje posuda pomoc¢u pomi¢ne i prilagodljive mlaznice za
zrak na traci za posude ili jednakovrijednog rijeSenja, koje se moze prilagoditi razli¢itim
visinama posuda i optimalno usmijeriti zracnu struju. Mora biti predvideno automatsko
podedavanje za sprjeCavanje zaglavljivanja visokog posuda. Zraéni krug mora biti zatvoren sa
svih strana radi energetske ucinkovitosti i sprieCavanja izlaska toplog vlaznog zraka u radni
prostor.

5.9. Prilagodba transportnih staza
Sustavi za pranje, ispiranje i susenje moraju biti prilagodeni pojedina¢nim stazama (staza za
posude, staza za pribor za jelo i staza za posluZzavnike).

5.10. Pokretna traka s tri podijeljene staze

Stroj mora biti opremljen s minimalno dvije neovisno pokretane transportne trake (najmanje
jednom za posluzavnike i jednom za posude/pribor za jelo) radi uskladenosti s normom HRN
EN 17735 ili jednakovrijedno (minimalno 2 minute kontakta na svim stazama).

5.11. Funkcionalne zone perilice

5.11.1. Spusteni dio za hranjenje i utovar

+ Dio za ulaganje prilagoden automatiziranom dovodu posluzavnika.
+ Korito s nagibom radi formiranja izvlacne koSare za sito.

* Duljina zone uklju€ujuéi tunel: priblizno 3.040 mm.

»  Pristup putem inspekcijskih otvora.

5.11.2. Zona pretpranja s aktivnim uklanjanjem prljavstine
» Pretpranje pomocu blokovskih sustava za pranje s gornje i donje strane ili
jednakovrijedno.
» Duljina zone: minimalno 800 mm.
+ Sito-poklopac od nehrdajuceg Celika ili jednakovrijedno.

* Otpad od hrane prikuplja se u zasebnom filtru i automatski ispusta iz spremnika u
ciklusima.

5.11.3. Zona smanjenja prijenosa vode
» Zona za smanjenje prijenosa vode izmedu zona pranja.
» Duljina zone: minimalno 200 mm.
5.11.4. Glavna zona pranja | s aktivnim uklanjanjem prljavstine

» Cirkulacijska zona s blokovskim sustavom ispiranja s gornje i donje strane.

» Duljina zone: minimalno 800 mm.

» Sito-poklopac od nehrdajuceg Celika ili jednakovrijedno.

» Otpad od hrane prikuplja se u zasebnom filtru i automatski ispusta iz spremnika u

ciklusima.
5.11.5. Glavna zona pranja Il s aktivnim uklanjanjem prljavstine

» Cirkulacijska zona s blokovskim sustavom ispiranja s gornje i donje strane.
* Duljina zone: minimalno 800 mm.
» Sito-poklopac od nehrdajuceg Celika ili jednakovrijedno.
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» Otpad od hrane prikuplja se u zasebnom filtru i automatski ispusta iz spremnika u
ciklusima.

5.11.6. Zona smanjenja prijenosa vode (drugi prolaz)
» Zona za smanjenje prijenosa vode prije zavrSnog ispiranja.
* Duljina zone: minimalno 400 mm.
5.11.7. Zona ispiranja s pumpom i aktivnim uklanjanjem prljavstine

» ZavrSna zona ispiranja s pumpom i sustavom za ispiranje s gornje i donje strane.
* Duljina zone: minimalno 600 mm.

+ Sito-poklopac od nehrdajuceg Celika ili jednakovrijedno.

» Otpad od hrane prikuplja se u zasebnom filtru i automatski ispusta iz spremnika u

ciklusima.
5.11.8. ZavrSna zona ispiranja svjezom vodom

* Zavr$no ispiranje sviezom vodom u temperaturnom rasponu 80-85 °C.
* Potrosnja vode: priblizno 235 L/h.

5.12. Sustav za ustedu deterdzenta

Bypass vod (premosnica) od pumpe zavrSne zone ispiranja prema zoni pretpranja ili
jednakovrijedno tehnicko rieSenje koje smanjuje potrodnju deterdzenta.

5.13. Sustav za doziranje sredstva za ispiranje

Uredaj za optimalno mijeSanje sredstva za ispiranje sa svijezom vodom u svrhu smanjenja
potrosnje sredstva za ispiranje.

5.14. Sprjecivac povratnog toka

Zraéni razmak (air gap) s akumulacijskim spremnikom i tlaénom potisnom pumpom ili
jednakovrijedno rjeSenje. Time se osigurava pouzdanost rada i higijenska sigurnost
zahvaljujuci ujednacenom protoku vode i ujednatenom rasprskavanju u zavrdnoj fazi
ispiranja. Zra¢ni razmak za zavrsno ispiranje sviezom vodom i za punjenje spremnika mora
biti projektiran u skladu s normom HRN EN 1717 ili jednakovrijedno.

5.15. Higijenska sigurnost

» Sve pumpe moraju biti samopraznjeée radi osiguranja higijene kada je stroj isklju¢en
ili izvan rada (bez stajace vode u stroju).

« Gornji dio spremnika mora biti izveden s nagibom (kosi) radi sprieCavanja
prelijevanja vode preko gornje povrSine spremnika i sprieCavanja talozenja
suspendiranih Cestica.

» Dijelovi koji se moraju ru¢no ukloniti i istiti moraju biti jasno oznac¢eni (npr. obojenom
oznakom).

5.16. Automatsko praéenje curenja pumpi za pranje

Elektroni¢ki nadzorni uredaj za zastitu motora pumpe od prodora vode u slu¢aju propustanja
brtve kliznog prstena. Pojava propustanja mora biti prikazana porukom na zaslonu.

5.17. Zona susenja na niskim temperaturama (l)
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» Zrak za su$enje usisava ventilator i zagrijava ga grijaca spirala te se puSe preko
posuda.

» Duljina zone: minimalno 1.600 mm.
» Uvladgivi kanal za preusmjeravanje zraka.

* Dodatna traka za puhanje odozdo radi poboljSanja suSenja Supljih posuda (npr. GN-
spremnika).

5.18. Zona susenja na niskim temperaturama (ll)

» Zrak za su8enje usisava ventilator i zagrijava ga grijaca spirala te se puSe preko
posuda.

* Duljina zone: minimalno 600 mm.
» Pristup zoni za suSenje vratima.
+ Uvlacivi kanal za preusmjeravanje zraka.

5.19. I1zlazna sekcija

Izlazna (ispusna) sekcija s krajnjim prekidacem transportne trake. Zlijeb s nagibom. Duljina
sekcije: priblizno 1.000 mm. Pristup putem inspekcijskih otvora.

Na kraju izlazne sekcije izlazni dio se otvara za prijenos pribora u prihvatni otvor za pribor za
jelo, te za prijenos posluzavnika na uredaj za slaganje posluzavnika. Izlazna sekcija mora biti
opremljena prekidacem na kraju trake u podrucju staze za tanjure.

5.20. Opskrba vodom

* Meka topla voda: maksimalna tvrdo¢a 3 °dH (priblizno 0,54 mmol/L CaCO; ),
maksimalna ulazna temperatura 50 °C, za punjenje spremnika.

» Demineralizirana hladna voda: maksimalna tvrdo¢a 3 °dH (priblizno 0,54 mmol/L
CaCOs; ), maksimalna ulazna temperatura 12 °C, za zavrSno ispiranje svjezom
vodom.

* Minimalni proto¢ni tlak: 2,5 bar (250 kPa); maksimalni tlak: 6,0 bar (600 kPa).
« Odvod otpadnih voda: DN 70 ili jednakovrijedno.

5.21. Sustav za povrat topline

Stroj mora biti opremljen ucinkovitim sustavom za povrat topline (bez uporabe toplinske
pumpe) za hladenje i odvlazivanje ispusnog zraka stroja. Temperatura ispuSnog zraka koji se
ispusta u atmosferu: maksimalno 20 °C. Poseban priklju¢ak za ispusni zrak na sustavu
ventilacije zgrade nije predviden.

Toplina se mora vracati u stroj putem sustava za povrat topline. 1z higijenskih razloga
(odvajanje Cistog i neCistog podrucja), ispusni zrak mora se ispustati u ne€istom podrucju.
Istodobno se hladna voda mora prethodno zagrijavati za zavrSno ispiranje sviezom vodom.

» Cijevi izmjenjivaca: nehrdajuéi Celik ili jednakovrijedno.

* Lamele izmjenjivaca: aluminij ili jednakovrijedno.

» Pogonski motor puhala ispusnog zraka mora biti smjesten izvan podrucja s visokim

emisijama (vlage/topline).

5.22. Zavrsno ispiranje svjezom demineraliziranom vodom — materijali

Zbog uporabe demineralizirane (osmozne) vode i njezinih korozivnih svojstava, dijelovi
instalacije perilice posuda koji dolaze u kontakt s tom vodom moraju biti izradeni od materijala
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otpornog na demineraliziranu vodu. U sustavu za povrat topline iz otpadnog zraka kao
materijal cijevi mora se Koristiti nehrdajuci Celik ili jednakovrijedno (ne bakar).

5.23. Energetski prikljuéci

» Grijanje stroja: para, 1,6—2,0 bar.
* Napon napajanja: trofazna struja 3 NPE 400 V, 50 Hz.

5.24. Upravljacki sustav i elektrika

Elektricna instalacija mora biti izvedena u skladu s relevantnim hrvatskim normama. Sva
elektricna razvodna oprema, sklopnici, releji i osigura¢i moraju biti smjesteni u upravljacki
ormar od nehrdajuceg Celika ili jednakovrijedno, otporan na prskanje (minimalno 1P44 ili
jednakovrijedno). Sve funkcije stroja moraju se automatski biljeziti i testirati od strane
upravljackog sustava te prikazivati na zaslonu.

Upravljacki element mora biti izveden s grafi¢kim zaslonom u boji ili jednakovrijedno, s
odgovaraju¢om mehani¢kom zastitom. Osim opce operativne razine, moraju biti predvidene
najmanje joS dvije razine pristupa zasSticene lozinkom. Putem zaslona mora se osigurati
potpuno vodenje radnog dnevnika u skladu s normom HRN EN 17735 ili jednakovrijedno.

Elektronicki upravljacki sustav mora dodatno imati sljedece funkcije:

* rad u suprotnom smjeru (reverz);

* automatski timer (vremenski sat);

* mijerac potro$nje vode za ispiranje;

* brojace radnih sati i intervala odrzavanja;

* beznaponske kontakte za pumpice za doziranje deterdzenta i sredstva za ispiranje;
* vremenski prekida¢ za automatsko punjenje;

» ugradeni glavni prekidac s funkcijom hitnog zaustavljanja;
* nadzor odvoda spremnika sa zastitom od gubitka vode;

» automatsko praznjenje spremnika;

» prekidaC za nadzor stanja vrata;

» prekidac na kraju trake.

5.25. Aplikacija za pregled i izvoz podataka o stroju i higijeni

Stroj mora imati programsku aplikaciju za pregled i izvoz podataka u PDF formatu vezanih uz
rad i higijenu perilice posuda, koja je instalabilna na pametni telefon, tablet ili prijenosno
racunalo. Komunikacija aplikacije sa strojem mora se ostvarivati lokalnom bezi¢énom vezom
(Bluetooth ili jednakovrijedno), bez potrebe za stalnom internetskom vezom.

Aplikacija mora omoguciti pregled i izvoz najmanje sljedecih podataka:

* higijenski status i dokumentacija o pranju (statistika);
+ podaci o potrosnji (voda, deterdzent, sredstvo za ispiranje);
« poruke o pogreSkama i informacije za upravljanje odrzavanjem.

5.26. Funkcija hithog zaustavljanja

Dodatna funkcija hitnog zaustavljanja na upravljackom ormaru stroja.

5.27. Integrirani sustav reverzne osmoze
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Stroj mora imati integrirani sustav reverzne osmoze za pripremu vode za zavrdno ispiranje,
predviden za izravan priklju¢ak na lokalni izvor meke hladne vode tvrdo¢e 0-3 °dH. Kapacitet
permeata mora biti predviden za potrebnu koli€inu zavrSnog ispiranja perilice posuda.

Tehnicki zahtjevi sustava reverzne osmoze:

* Minimalni protoé&ni tlak / maksimalni tlak: 3,0—6,0 bar.

» Vodljivost sirove vode: maksimalno 1.000 uyS/cm.

» SadrzZaj Zeljeza i klora: maksimalno 0,1 mg/L svaki.

* Sadrzaj mangana: maksimalno 0,04 mg/L.

» Sadrzaj kalijevog permanganata / silicijske kiseline: maksimalno 10 mg/L.
» Stupanj Cisto¢e desalinizacije: minimalno priblizno 98 %.

» Dodatno prikljuéno opterecéenje perilice posuda: priblizno 0,5 kW.

6. POZICIJA 50 — UREDAJ ZA SLAGANJE POSLUZAVNIKA

Koli¢ina: 1 komad

6.1. Opis i konstrukcija

Posluzavnici koji izlaze iz izlazne sekcije transportne trake automatski se moraju slagati na
pokretni dispenzer (kolica) za posluzavnike s kota¢ima. Mora biti omogucena zamjena
dispenzera za posluzavnike (vidi Poziciju 60) bez prekida rada uredaja za slaganje
posluzavnika; u tu svrhu mora biti ukljuéen meduspremni uredaj za slaganje.

Fotoelektricni senzori ili jednakovrijedan sustav predvideni su za nadzor i signalizaciju
upozorenja.

6.2. Tehnicki parametri

* Duljina jedinice: priblizno 1.285 mm (tolerancija £50 mm).
» Predvidena dimenzija posluzavnika: 530 x 370 mm.

7. POZICIJA 60 — KOLICA S PODIZNOM PLATFORMOM
(DISPENZER)

Koli¢ina: 1 komad

7.1. Opis

Pokretna kolica s podiznom platformom za slaganje posluzavnika, namijenjena za uporabu s
uredajem iz Pozicije 50.

7.2. Tehni¢ki parametri

* Duljina: maksimalno 700 mm.
- Sirina: priblizno 500 mm (tolerancija £20 mm).
+ Visina: priblizno 910 mm (tolerancija £20 mm).

7.3. Materijali i izvedba
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* Poklopac osnovnog okvira, platforma i kutija s oprugama: nehrdajuci elik kvalitete
najmanje 18/10 (npr. AlSI 304) ili jednakovrijedno.

* Osnovna ploc¢a s kutnim odbojnicima od plastike ili jednakovrijednog materijala
otpornog na udarce.

* Podesavanje visine i optereéenja slaganja preko zateznih opruga.

* Mehanizam opruga mora biti lako dostupan za odrZzavanje.

+ Slaganje na pokretna kolica s 4 kotaca, od kojih 2 s ko¢nicom (podesiva).
* Promjer kotaca: priblizno 125 mm (tolerancija £10 mm).

8. POZICIJA 70 — STOL ZA SPREMNIKE PRIBORA ZA JELO

Koli¢ina: 1 komad

8.1. Izvedba

Ravni stol s plo€om od nehrdajuceg celika kvalitete najmanje 18/10 (npr. AISI 304) ili
jednakovrijedno, dizajniran za drzanje dviju plasti¢nih posuda za pribor za jelo, svaka
dimenzija priblizno 600 x 400 x 220 mm.

» Cijevna baza s podesivim nogicama: visinski raspon +20 mm.

* Duljina: priblizno 1.200 mm (tolerancija £20 mm).

- Sirina: priblizno 350 mm (tolerancija £20 mm).

* Radna visina: priblizno 360 mm (tolerancija £20 mm).

8.2. Dodaci

* Plasti¢ne posude za pribor za jelo: 2 komada, dimenzija 600 x 400 x 220 mm ili
jednakovrijedno.

9. POZICIJA 80 — KORITO ZA ISPIRANJE ZA SUSTAV OBRADE
OTPADA OD HRANE

Koli¢ina: 1 komad (sustav)

9.1. Opis

Korito za ispiranje otpada od hrane vodom u jedinicu za mljevenje sustava za obradu otpada
od hrane (Pozicija 90). Cijela konstrukcija mora biti izradena od nehrdajuceg Celika kvalitete
najmanje 18/10 (npr. AISI 304) ili jednakovrijedno, s nagibom od podrucja sortiranja prema
sustavu za obradu otpada od hrane.

Sustav za obradu otpada od hrane mora osigurati vodu za ispiranje u zatvorenom krugu te
ukljuciti pripremu (priklju€ak) za odgovaraju¢e dimenzioniranu pumpu za ispiranje. Plasti¢na
cijev za povrat vode do toCke ispiranja uklju¢ena je u opseg isporuke.

9.2. Sastav korita

» Ravno korito (otvorena izvedba), ukljuujuéi toCku povrata vode za ispiranje, duljine
priblizno 1.000 mm.

« Nastavak ravnog korita (otvorena izvedba), duljine priblizno 1.000 mm.
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» Ravno korito (otvorena izvedba), ukljuujuéi toCku povrata vode za ispiranje, duljine
priblizno 1.000 mm.

* Nastavak ravnog korita (otvorena izvedba), duljine priblizno 1.000 mm.

* Spojni element za dva ispirna korita (ispod transportnog stola).

» Koljeno korita (1 kom.) u otvorenoj izvedbi.

» Nastavak ravnog ispirnog korita (otvorena izvedba), duljine priblizno 2.000 mm.
» Koljeno ispirnog korita (1 kom.) u otvorenoj izvedbi.

9.3. Pribor

* Spojni element (1 kom.) prema sustavu za obradu otpada od hrane, ukljuujuéi
magnet za zadrzavanje pribora za jelo.

» Nosaci za montazu ispirnog korita (4 kom.).
» Dodatne potporne nogice (2 kom.) za ispirno korito.

10. POZICIJA 90 — SUSTAV ZA OBRADU OTPADA OD HRANE

Koli¢ina: 1 komad

10.1. Opis

Sustav za obradu otpada od hrane mora biti izveden kao kompaktan sustav s jedinicom za
mljevenje i preSom za odvodnjavanje u jednom uredaju, ili jednakovrijedno (npr. dvije zasebne
jedinice s ekvivalentnim funkcionalnim ucinkom).

Otpad od hrane obraduje se vodom u jedinici za mljevenje. Brusna jedinica mora se sastojati
od brusnog diska, prstena za sito i ostrice ili jednakovrijedne konstrukcije. Spremnik za
mljevenje mora biti opremljen uklonjivim sitom.

Voda se mora uklanjati iz mljevenog ostatka hrane pomocu preSe za odvodnjavanje. PreSa
za odvodnjavanje mora se sastojati od cijevnog sita i pogonjenog vij¢éanog (puz) transportera
ili jednakovrijednog rjeSenja. Kuciste preSe za odvodnjavanje mora imati velika vrata za
Ciscenje.

10.2. Performanse

+ Smanjenje volumena otpada: minimalno priblizno 70 %.

+  Komprimirani otpad mora se prenositi putem odvodnog kanala u spremnik za otpad
koji se nalazi na lokaciji.

10.3. Izvedba

» Sustav stoji na metalnim nogicama koje apsorbiraju vibracije ili jednakovrijedno (radi
sprjeCavanja prijenosa vibracija).

« Materijal: nehrdajuci Celik kvalitete najmanje 18/10 (npr. AISI 304) ili jednakovrijedno.

* Automatska regulacija razine punjenja vodom.

* Program ispiranja za CiS¢enje.

» Priklju¢ak svjeZe vode s elektromagnetskim ventilom, filtrom necistoéa i priguSnim
ventilom, isporu¢en montiran i spreman za prikljucak.

* Moguénost ispiranja cilindri¢nog sita s prikljuckom tople vode (priblizno 50 °C).

+ Ugradena zvuc¢na izolacija.

Stranica 12/ 13



Tehni¢ka dokumentacija — sustav za pranje posuda

* Glavni prekidac.

10.4. Kapaciteti

» Kapacitet protoka otpada od hrane: minimalno priblizno 450 kg/h.
+ Kapacitet protoka mijeSanog otpada: minimalno priblizno 320 kg/h.

10.5. Vrste otpada koje se mogu obraditi

Organski elementi zivotinjskog ili bilinog podrijetla, ostaci hrane, otpad od hrane.

10.6. Vrste otpada koje se NE smiju obradivati

Limenke, metalni dijelovi (npr. pribor za jelo, krunski Cepovi i sl.), staklo, tekstil, ostali materijali
koji se ne mogu pretvoriti u viakna.

10.7. Dimenzije

* Duljina (bez izlaznog kanala): priblizno 1.500 mm.

* Duljina s izlaznim padobranom: priblizno 1.900 mm.

«  Sirina: priblizno 700 mm (tolerancija 20 mm).

* Radna visina: priblizno 900 mm (tolerancija £20 mm).

» Ukupna visina (poklopac tornja zatvoren): priblizno 1.675 mm.
» Ukupna visina (poklopac tornja otvoren): priblizno 2.035 mm.
+ Maksimalna duljina korita za ispiranje (Pozicija 80): do 12 m.

10.8. Snage motora

» Jedinica za mljevenje: priblizno 5,5 kW.
* PreSa za odvodnjavanje: priblizno 1,2 kW.
» Cirkulacijska pumpa: priblizno 2,0 kW.

10.9. Prikljucci

» Priklju¢ak hladne vode: R 3/4" ili jednakovrijedno; potro$nja priblizno 150 L/h.

» Priklju¢ak tople vode: R 3/4" ili jednakovrijedno; potrosnja priblizno 120 L/h,
temperatura priblizno 50 °C (za ciklus CiSc¢enja).

* Napon: 3 NPE 400 V, 50 Hz.

Stranica 13/ 13



